DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 

(c) 2008 The Thomson Corporation. All rts. reserv. 



0000163945 

WPI ACC NO: 1968-09366Q/ 

Screw injection moulding machine design esp for 

Patent Assignee: SOLYVENT-VENTEC (SOLY) 
4 patents, 4 countries 
Patent Family 



Patent 
Number 
FR 1525249 
BE 711851 



DE IT 



1173547 
7'8T2Tf 



Application 



Kind 


Date 


Number 


Kind Date 


Update 




A 


00000000 


FR 48470 


A 19670329 


196800 


B 


A 


00000000 






196801 


E 


A 


00000000 






196801 


E 


B 


00000000 


DE 1778120 


A 19680329 


197223 


E 



Patent Details 

Number Kind Lan Pg Dwg Filing Notes 

BE 711851 A FR 

Alerting Abstract FR A 

Injection moulding machine design in which the hydraulic rams (13, 14) 
which drive the screw (7) forward during the injection stroke may also be 
used to withdrew the screw (7) completely from the barrel (10) since the 
drive and bearings for (7) are mounted on a long slide relative to the 
mountings for the barrel. A second pair of rams (11, 12) allow the barrel 
(10) to be withdrawn from the rear of the mould (4) . 

Esp. for injection moulding of thermosetting materials. 

Permits complete withdrawal of the screw, either stationary together with 
most of the polymer charge in the barrel should overheating and set-up 
occur in the nozzle, or with screw rotation if set-up is more extensive, 
resulting in free access to both screw and barrel without even needing to 
disturb the heating/cooling equipment about the barrel. 
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La presente invention est relative a des perfec- 
tionnements apportes aux machines utilisSes pour 
I'injection des matieres tnermodurcissables, du 
genre dans lesquelles la matiere a mouier est injec- 
tee dans le moule de conformation au moyen d'une 
vis animee d'un mouvement angulaire de rotation 
et d'un mouvement longitudinal de translation. 

On sait que Tinjection des matieres thermodur- 
cissables pose des problemes delicats de regulation 
de temperature; on concoit en effet que toute ele- 
vation fortuite de la temperature au-dessus d'une 
yaleur limite determinee provoque le durcissement 
immediat de la matiere a 1'interieur du fourreau 
qui forme logement pour la vis d'alimentation et 
de poussee. Or, I'experience demontre que de telles 
elevations intempestives de temperature sont fre- 
quentes en pratique; il suffit par exemple d'un sim- 
ple retard dans la cadence de moulage pour que 
le sejonr tres legerement prolonge de la matiere 
dans le fourreau precite provoque un echauftement 
de celle-ci et le blocage de la vis par suite du 
durcissement de la matiere precitee. .Dans tous les 
cas de blocage il faut necessairement proceder au 
demontage complet de la vis hors du fourreau en 
vue d'operer son nettoyage; or, dans les machines 
classiques ce demontage ne peut etre effectue que 
par 1'avant par suite de la presence du mecanisme 
d'entrainement et des verins de poussee associes a 
la vis, de telle sorte que le nettoyage implique une 
operation longue et f astidieuse. 

Les perfectionnements qui font 1'objet de la pre- 
sente invention ont plus specialement pour but de 
remedier aux inconvenients precites et de permettre 
la realisation d'une machine d'injection du type 
sus-mentionne qui soit susceptible de repondre par- 
ticulierement bien aux divers desiderata de la pra- 
tique. 

La machine suivant 1'invention est principalement 
remarquable en ce que les verins d'actionnement 
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associes a la vis d'injection sont disposes laterale- 
ment de part et d'autre du fourreau fonnant loge- 
ment pour ladite vis, de maniere a ce que celle-ci 
puisse etre entierement extraite dudit fourreau k 
I'aide des verins precites. 

m 0n comprend que la vis peut dans ces conditions 
etre retiree par 1'arriere, sans necessiter le demon- 
tage des differents mecanismes associes a la machine 
d'injection (circuits de qhauffage et de refroidisse- 
ment, sondes de controle de temperature, etc.). On 
notera au surplus que Ie retrait de la vis est sus- 
ceptible d'etre opere en manoeuvrant simplement les 
verins de poussee; cette operation peut en conse- 
quence etre effectuee a tout moment desire, en vue 
notamment de verifier 1'etat de la vis et de la ma- 
tiere thennodurcissahie. 

D'autres dispositifs remarquables de la machine 
suivant 1'invention ressortiront de la description qui 
va suivre en reference au dessin annexe, lequel des- 
sin, donne a titre d'exemple, permettra de mieux 
comprendre 1'invention, les caracteristiques qu'elle 
presente et les avantages qu'elle est susceptible de 
procurer : 

Figures la, 16 et 1c constituent une vue de 
cote d'une machine suivant 1'invention, representee 
a la position de nettoyage de la vis d'injection; 

Figure 2 est une silhouette laterale de cette ma- 
chine montrant les plans transversaux de raccorde- 
ment des figures la, 16 et lc; 

Figures 3a et 36 montrent la machine a la posi- 
tion contractee d'injection; 

Figures 4a et 46 correspondent a une vue en plan, 
avec arrachement, de la machine a la position de 
figure 3a et 36 ; 

Figure 5 et une coupe transversa^ suivant V-V 
(fig. 36); 

Figure 6 est une coupe longitudinale du joint 
rotatif prevu sur la vis d'injection ; 
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Figure 7 est une coupe axiale de l'extremite libre 
de la vis d'injection et du fourreau; 

Figures 8 a 11 sont des vues de cote illustrant 
schematiquement le fonctionnement de la machine. 

La machine d'injection representee comprend un 
bati horizontal qu'on a schematise en figure 5 sous 
la forme de deux cornieres paralleles 1. Sur ce bati, 
sont fixes deux guides longitudinaux la dont la face 
superieure est agencee de maniere a permettre le 
coulissement de deux semelles: 2, elles-memes cons- 
tituees de fapon a former guides pour deux autres 
semeHes 3. Le bati 1 est solidaire d'un sommier 
fixe vertical 4, tandis que ies semelles inferieures 2 
supportent une plaque d'appui 5, orientee paraflele- 
ment audit sommier 4; sur les semelles 3, prevues 
plus courtes, est rapporte un bati mobile 6 qui forme 
support pour le mecanisme d'entrainement associe 
a la vis d'injection 7. Comme plus paxticulierement 
montre en figure 4a, ce mecanisme comprend un 
moteiir electrique 8 a axe vertical, relie par un sys- 
teme de poulies et de courroie a un reducteur de 
vitesse monte a 1'interieur d'un carter 9; on notera 
que le moteur 8 n'a pas ete represente sur les autres 
figures du dessin afin de ne pas surcharger inuti- 
lement celui-ci. 

L'extremite libre de la vis d'injection 7 est en- 
gagee a 1'interieur d'un fourreau 10 (fig. 1c, 36 
et 46) a profil cylindrique, convenablement fixe sur 
la plaque verticale d'appui 5 de maniere a s'etendre 
en direction du sommier fixe 4. Ce dernier est relie 
a la plaque d'appui 5 par deux verins jhydrauliques 
11-12, dont le cylindre fixe 11 est solidaire dudit 
sommier 4 tandis que 1'organe mobile ou piston 12 
est fixe sur la plaque 5 precitee. De la meme ma- 
niere la plaque 5 est reliee au bati mobile 6 du me- 
canisme d'entrainement au moyen de deux verins 
13-14; le cylindre fixe 13 de chacun de ceux-ci est 
rigidement solidaire de la plaque d'appui 5 qu'il 
traverse horizontalement, 1'organe mobile 14 etant 
convenablement maintenu sur le bati 6. Comme 
montre en figure 5 (sur les vues de cote on n'a repre* 
sente qu'un seul verin 11-12 et qu'un seul verin 
13-14 pour permettre d'apercevoir la vis 7 et son 
fourreau 10), les deux paires de verins 11-12 et 13- 
14 sont disposees lateralement de part et d'autre de 
la vis d'injection 7, substantiellement suivant deux 
diagonales du profil rectangulaire de la plaque d'ap- 
pui 5. On comprend que 1'actionnement des verins 
11-12, prevus a plus petit diametre que les verins 
13-14, asure le deplacement de la plaque d'appui 
5 par rapport au sommier fixe 4, les semelles 2 
coulissant sur les guides la du bati 1. Par contre, 
la manoeuvre des verins 13-14 permet d'eloigner ou 
de rapprpcher le bati mobile 6 de la plaque 5, les 
semeHes 3 glissant le long des semelles 2. On notera 
que ces deux mouvements de deplacement longitu- 
dinal sont totalement independants i'un de 1'autre. 

Entre la plaque 5 et le sommier 4, la paroi su- 
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perieure du fourreau 10 comporte une ouverture 10a 
(fig. 5) au-dessus de laquelle est disposee la base 
d'une tremie d'alimentation 15 a axe vertical. Par 
ailleurs, en arriere de la plaque 5 la vis d'injection 
7 est pourvue d'un joint rbtatif 16 (fig. 6) destine 
a assurer I'alimentation du systeme de refroidisse- 
ment de iadite vis -a partir de deux canalisations 
fixes 17 et 18. Comme montre ce systeme de refroi* 
dissement comprend un tube longitudinal 7a monte 
avec un jeu lateral relativement important a 1'in- 
terieur d'un alesage axial 76 pratique dans la vis 7; 
l'extremite du tube 7a et 1'espace annulaire compris 
entre la paroi exterieure dudit tube 7a et la paroi 
interieure de 1'alesage 76 debouchent sur la peri- 
pherie de la vis 7 a travers des cauaux transver- 
saux 7c, respectivement Id, orientes en vis-a-vis des 
debouches des canalisations 17 et 18. Ces debouches 
sont fixes sur une" coquifle 19 a secfion semi-circu- 
laire, assemblee par des vis 20 a une coquifle analo- 
gue 21; les deux coquilles 19 et 21 sont maintenues 
: angulairement fixes par une bride laterale 22, soli- 
: daire d'une douille 23 qui entoure la vis 7 et qui 
est convenablement fixee sur le bati mobile 6. Des 
. joints annulaires 24 assurent 1'etancheite du mon- 
tage et la separation des espaces interieurs corres- 
; pondant aux deux canalisations 17 et 18. 

Ce circuit de refroidissement s'etend sur toute 
. la longueur de la partie anterieure filetee de la vis 
[ 7, jusqu'au niveau de la tete conique 7e de celle-ci. 
j Comme montre en figure 7 cette tete le coopere 
5 avec une buse 25, .fixee de maniere ambvible sur 
! un porte-buse 26, iui-meme rapporte en bout du 
fourreau 10. Sur rextremite de ce dernier est fixe 
. de maniere etanche le fond perfore d'un culot 27 
qui entoure avec un jeu radial important ledit four^ 
reau. a l ? interieur du culot 27 est engagee a coulisse- 
ment etanche une douille 28 dont la position axiale 
peut etre reglee au moyen d'une tige filetee 29 
(fig. 46) solidaire de la face anterieure de !a plaque 
d'appui 5. L'espace interieur annulaire 28' de la 
douille 28 (fig. 7) est relie a un circuit de refroi- 
dissement approprie, tandis que l'espace interieur 
27' du culot 27, dont le volume peut etre regie en 
fonction de la quantite de matiere thermoplastique 
a injecter 4 chaque cycle de moulage, communique 
avec un circuit de chauffage comportant deux cana- 
lisations 30 et 31, cette derniere communiquant avec 
l'espace 27' prlcite a travers une rainure longitudi- 
nale 27a pratiquee dans la paroi dudit culot 27. 
te porte-buse 26 est lui-meme chauffe, independam- 
ment de l'espace 27', au moyen de canalisations se- 
parees telles que 32. Bien entendu, 1'ouverture 4a 
menagee dans le sommier fixe 4 est etablie a un dia- 
metre propre a permettre le passage des canalisa- 
tions 30 et 32 lors du coulissement de 1'ensemble 
du fourreau 10. 

Le fonctionnement et 1'utilisation de la machine 
d'injection suivant 1'invention se comprennent aise- 



ment. La matiere thermodurcissabie est introduite 
sous forme de grains ou de poudre a 1'interieur de 
la tremie 15 de maniere £ etre deplacee par la vis 7, 
convenaMement entrainee en rotation par le meca- 
nisme monte dans le carter 9. Lors de la mise en 
marche, la machine est a la position representee en 
figure 8. L'on actionne alors les verins 11-12 de ma- 
niere a faire coulisser le plateau d'appui 5 vers 
1'avant (fig. 9) ; 1'extremite libre du fourreau 10 
s'engage a travers I'ouverture 4a du sommier 4, la 
huse 25 depassant au-dela de la face anterieure de 
celui-ci pour s'appliquer contre le moule de confor- 
mation. 

L'entree du moule etant a ce moment fermee par 
la carotte de la piece precedemment injectee et 
non encore extraite, la rotation de la vis 7 provoque 
1'accumulation de la matiere a injecter dans la buse 
25, de telle sorte que tout en continuant a tourner 
ladite vis recule axialement, les verins 13-14 etant 
relies a la bache. Lorsque le volume de cette accu- 
mulation de matiere est suffisant pour une injection 
et que la piece precedente a ete ejectee hors du 
moule, les deux verins 13-14 sont manoeuvres a la 
fermeture de facpn a faire avancer la vis 7, main- 
tenue angulairement fixe. L'empreinte de moulage est 
en consequence remplie. L'entrainement en rotation 
de la vis 7 permet alors un nouveau cycle de mou- 
lage. 

Tout au long du fonctionnement de la machine, 
la temperature de la matiere a injecter est controlee 
et regulee de maniere extremement precise. La vis 
7 et la douille 28 sont convenaMement refroidies en 
vue de compenser 1'elevation de temperature conse- 
cutive au iaminage et a la compression de la matiere, 
tandis que 1'espace ou chambre 27' et le porte-buse 
26 sont chauffees pour permettre 1'injection sous 
forme liquide ou pateuse. On remarquera qu'a tout 
moment Toperateur peut controler 1'etat de la vis 7 
en manceuvrant les verins 13-14; on comprend en ef- 
fet que ces verins sont susceptibles d'etre actionnes, 
non pas seulement a la fermeture en vue de 1'in- 
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jection, mais egalement en sens inverse, c'est-a-dire 
a I'ouverture. Ce deplacement longitudinal du bati 
mobile 6 a pour effet d'extraire la vis 7 hors du 
fourreau, comme montre en figure 10; les verins 
11-12 etant maintenus a la position contractee de 
moulage, le cycle peut reprendre sans autre reglage 
ni interruption. 

Si par contre la temperature s'eieve fortuitement 
au-dessus de la valeur limite et provoque le bio- 
cage de la vis 7, i'operateur manoeuvre simultane- 
ment a I'ouverture les verins 11-12 et 13-14 (fig. la, 
16, lc et fig. 11) ; la vis 7 ainsi extraite du four- 
reau 10 peut etre facilement nettoyee par grattage, 
avant reprise du cycle de moulage. Dans tous les 
cas 1'extraction de la vis 7 en vue de sa verifica- 
tion ou de son nettoyage est assuree par les verins 
13-14 eux-memes, sans necessiter aucun demontage. 

II doit d'aifleurs etre entendu que la description 
qui precede n'a ete donnee qu'a titre d'exemple et 
qu'elle ne limite nullement le domaine de 1'invention 
dont on ne sortirait pas en remplagant les details 
d'execution decrits par tous autres equivalents. 

RESUMf 

Machine pour 1'injection des matieres thermo- 
durcissables, du genre dans laquelle la matiere a 
mouler est injectee dans le moule de conformation 
au moyen d'une vis animee d'un mouvement an- 
gulaire de rotation et d'un mouvement longitudinal 
de translation, principalement remarquable en ce 
que les verins d'actionnement associes a la vis d'in- 
jection sont disposes lateralement de part et d'autre 
du fourreau formant logement pour ladite vis, de 
maniere a ce que celle-ci puisse etre entierement 
extraite dudit fourreau a i'aide des verins precites. 
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